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Questo manuale è destinato a fornire le istruzioni necessarie per operare sul Sistema 
Gestionale ARCO3 . 

Le informazioni in esso contenute consentono di avere una visione generale delle 
funzionalità descritte , di identificare gli obiettivi da raggiungere e di conoscere le 
modalità operative per utilizzare le funzioni disponibili. 

Per semplificare e snellire la consultazione del manuale , sono state adottate alcune 
convenzioni di carattere grafico. 

Forma grafica Significato 

Magazzino/Archivi di Magazzino/Archivio Prodotti Percorso nel menù per attivare 
una specifica funzione. 

 
Simbolo grafico a video da 
selezionare per attivare una 
funzione. 

Multimagazzini Testo a video da selezionare 
per passare ad altra videata. 
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Uno degli aspetti della gestione della produzione è costituito dalla formulazione e 
dalla gestione dei piani di produzione, ovverosia l’utilizzo delle risorse disponibili per 
realizzare i prodotti voluti. 

In generale si può intendere la programmazione della produzione come l’insieme 
delle attività che permettono , a fronte di previsioni e/o ordini di vendita , di : 

·  generare ordini di lavoro per disporre dei prodotti finiti 

·  identificare i fabbisogni di semilavorati e di materie prime 

·  approvvigionare le materie prime necessarie 

·  programmare nel tempo l’esecuzione delle differenti operazioni 

La programmazione della produzione è abitualmente suddivisa in 3 fasi: 

1. Pianificazione a lungo periodo 
E’ costituita dal budget di produzione per ciascuna unità produttiva, basato sugli 
obiettivi di fatturato; il traguardo temporale è tipicamente l’anno. 

2. Programmazione di medio periodo 
Lo scopo è quello di formulare un piano principale di produzione (MPS Master 
Production Schedule) in cui sono definiti i prodotti e le quantità da produrre; 
abitualmente il periodo di riferimento è il mese con traguardi semestrali o 
annuali. 
Da questo programma scaturisce la pianificazione dei fabbisogni , ovverosia 
l’identificazione dei fabbisogni di sottoassiemi, componenti e materie prime 
componenti il prodotto finito. 

3. Programmazione a breve periodo 
E’ la programmazione operativa che consente di identificare le singole attività e 
la loro attribuzione alle risorse con periodi di riferimento tipicamente settimanali. 
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Per rispondere alle esigenze della programmazione a medio termine sono nati negli 
anni , differenti sistemi di elaborazione. 

La metodologia MRP I (Material Requirement Program) consente , nella fase di 
programmazione della produzione a medio periodo, la determinazione dei fabbisogni 
di materiale per il soddisfacimento di uno specifico piano di produzione. 

L’MRP I da supporto alla schedulazione dei fabbisogni si è evoluto in un sistema 
integrato di pianificazione delle risorse produttive. 

L’MRP II (Manufacturing Resource Planning) è un insieme di applicazioni 
automatizzate per la pianificazione di tutte le risorse produttive , non esclusivamente 
dei materiali. 

La necessità di avere una visone globale dell’azienda ha portato alla nascita dei 
sistemi ERP (Enterprise Resource Plannig) , soluzione gestionale globale per 
l’integrazione in una stessa archittettura informatica di data base unici , di procedure 
strettamente collegate ed integrate per offrire un sistema gestito in modo unitario e 
centralizzato. 
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L’ MRP I è un metodo per determinare i fabbisogni di materiale in fase di 
programmazione della produzione, a fronte di uno specifico programma di 
produzione. 

MRP I , partendo dal programma dei prodotti finiti da produrre, calcola il fabbisogno 
di componenti e materie prime a ciascun livello di lavorazione , scomponendo ogni 
elemento fino al massimo dettaglio attraverso l’analisi dei dati contenuti nelle Distinte 
Base. 

I presupposti per questo tipo di elaborazioni sono la disponibilità in forma strutturata 
di elementi codificati, distinte base a livelli, dati quantitativi di fabbisogni , scorte di 
magazzino ed ordini in essere. 

Il risultato ottenuto è costituito da un elenco di materiali da acquistare o produrre. 

 



 MRP -  MANUALE D’USO  
 

PAG. �  


 ��  � � � ��� �

L’ MRP II è un insieme di elaborazioni automatiche destinate ad analizzare tutte le 
risorse produttive , e non solo di materiali come l’MRP I, destinato ad identificare i 
fabbisogni globali per il soddisfacimento del Piano di Produzione. 

Il tipo di elaborazione deriva dall’ MRP I ma coinvolge anche le risorse produttive e la 
loro disponibilità , consentendo di identificare i carichi di lavoro. 

 

 

MRP II , rispetto all’ MRP I, richiede la disponibilità di un numero più elevato di 
informazioni strutturate poiché occorre identificare , oltre ai dati relativi al materiale , 
anche quelle relative alle risorse produttive ed alla loro disponibilità. 

L’ MRP II costituisce la base per la schedulazione ,una successiva analisi mirante 
ad ottimizzare l’utilizzo delle risorse. 
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Il Modulo di Gestione della Produzione di ARCO3  elabora pianificazioni di medio e 
lungo termine , consentendo di identificare i fabbisogni di materiale e di risorse 
produttive sia da punto di vista quantitativo che temporale. 

L’elemento cardine del Modulo di Gestione della Produzione di ARCO3 è l’ MRP , 
modello dinamico per l’analisi di domanda variabile a capacità infinita. 

ARCO3  permette di definire il Piano Principale di Produzione (MPS) sommando le 
domande indipendenti costituite dagli Ordini di Vendita (ODV) in essere , dagli 
Ordini Aperti (OA) e dalle Previsioni di Vendita (PV). Il risultato di questa analisi è 
costituito da un’aggregazione per articolo su un orizzonte temporale definito. 

La procedura MRP utilizza l’MPS come punto di ingresso per l’elaborazione ; per 
ogni articolo richiesto sviluppa i fabbisogni di semilavorati, materiali di acquisto, tempi 
di lavorazione e tempi di approvvigionamento. 

Per ogni articolo sono considerati i parametri di correzione derivanti dall’anagrafica 
articoli ( scorta minima , lotto minimo , fattore di scarto etc.) e dalla loro struttura 
(distinta base e ciclo di lavorazione).  

I fabbisogni risultanti sono espressi in termini di quantità ed in termini di date di 
disponibilità, tenendo conto del calendario di produzione definito, in modo da 
suggerire date congruenti con il calendario aziendale. 

Il Lead Time necessario a definire la data di disponibilità è desunto per gli Ordini di 
Lavoro (ODL) dai cicli di lavorazione e per gli Ordini di Acquisto (ODA) dai tempi di 
approvvigionamento. 

L’analisi per la definizione delle quantità , una volta ordinati cronologicamente i 
fabbisogni, attraverso la logica del consumo considera le giacenze a magazzino sino 
al loro esaurimento per poi iniziare l’utilizzo degli ordini in essere: la conclusione di 
questa elaborazione è costituita da un suggerimento di ordine o una indicazione di 
eccesso. 

Il risultato dell’elaborazione MRP è esclusivamente un suggerimento operativo che 
deve essere successivamente tradotto in ODL o ODA  

Nella fase di generazione degli ordini possono essere effettuate operazioni di 
accorpamento o di modifica delle quantità o delle date, al fine di eseguire ulteriori 
affinamenti ed ottimizzazioni. 

La generazioni degli ordini , una volta stabiliti quantità e tempi, avviene in modo 
automatico, inclusa la generazione degli ODA di Conto Lavoro in associazione agli 
ODL. 
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Il Lead Time è l’intervallo di tempo che intercorre fra la data di inizio di un ordine e la 
data in cui il materiale è disponibile per la successiva operazione , sia essa una 
lavorazione o l’evasione di un ODV. 

In ARCO3 , il LT delle materie prime è definibile nell’anagrafica di ciascun articolo 
come Tempo di Approvvigionamento; il valore indicato rappresenta il numero di 
giorni necessari a disporre del materiale acquistato. 

Il LT dei semi lavorati o dei prodotti finiti è dato dal calcolo derivante dalla somma dei 
tempi necessari all’esecuzione delle singole operazioni presenti nel ciclo di 
lavorazione. 
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Dovendo produrre un Semilavorato, il cui Ciclo è costituito da due fasi di lavorazione 
di una sola Materia Prima, l’MRP calcola il LT nel seguente modo: 

 

 

In generale l’MRP iniziando dalla data di evasione dell’ODV, calcola a ritroso le date 
di inizio dei differenti ordini in base al LT elaborato o al tempo di approvvigionamento 
definito. 

Qtà in Ordine 10 

Tempo di approvvigionamento Materia Prima 10 giorni lavorativi 

Tempo Fase 10 8 ore tempo fisso 

Tempo Fase 20 4 ore / pezzo = 4 * 10 = 40 ore 

Ore lavorative / giorno 8 ore 

L.T. Totale  16 giorni 
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Nel caso in cui si consideri un prodotto finito costituito da una DB a più livelli , il LT 
totale è definibile dalla somma dei singoli LT. 

Esaminando ad esempio un Prodotto Finito PF1 con DB a 4 livelli , con tempi definiti 
come nella tabella seguente, per l’evasione di un ODL di 100 unità risulterà un LT 
totale di 181 giorni, come rappresentato nel diagramma di Gantt. 

 

Definizione dei Cicli di Lavorazione, delle Fasi e dei tempi: 

CICLO \ FASE PRELIEVO 
(ore) 

MONTAGGIO 
(ore) 

COLLAUDO 
(ore) 

LAV1 8 fisse 2 ora /unità  1 ora /unità 

LAV2 - 1 ora /unità - 

LAV3 - 10 ora /unità - 

LAV3A - 40 fisse - 

LAV4 - 40 fisse - 

    

 

Tempo di Approvvigionamento delle Materie Prime :  5 giorni. 
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In questa sezione vengono impostati i parametri correttivi relativi agli articoli. 

Magazzino/Archivi di Magazzino/Archivio Prodotti 

 Valori 

 

Selezionare attraverso la finestra di ricerca l’articolo per il quale si vogliono impostare 
i parametri. 

Campo Descrizione Note 

Q.tà Min. Produz. Quantità minima producibile Valido per MRP 

Q.tà Min. Acquisto Quantità minima acquistabile Valido per MRP 

Sotto Scorta Giacenza minima a magazzino al netto dei fabbisogni Valido per MRP 

Tempo Appr. Intervallo di giorni fra la data di emissione e la data di 
ricevimento dell’ ODA   

Usato per il calcolo 
del LT 

Calo % % di diminuzione fra la quantità fornita e la quantità 
necessario in un ODL. 

Solo informativo 
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Arco3 consente di ottenere suggerimenti da MRP accompagnati dall’indicazione del 
fornitore preferenziale, secondo le impostazioni dell’operatore. 

Inserendo nel listino fornitore uno specifico codice articolo , nel momento in cui 
l’elaborazione MRP genera suggerimenti di acquisto, viene fornita l’indicazione del 
potenziale fornitore. 

Archivi / Fornitori / Archivio Fornitori 

 Tabella 

Selezionare il fornitore voluto e fare clic su Listino Fornitori. 

 Dettaglio 

 

Inserire il codice prodotto ed il prezzo. 
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In alcuni casi è necessario ignorare la giacenza di materiale durante l’elaborazione 
MRP. Ciò può avvenire quando sono presenti articoli che non devono concorrere alla 
realizzazione del ciclo produttivo, come ad esempio la disponibilità di materiale 
destinato ad attività di Assistenza Tecnica che non può essere usata per la 
produzione. 

ARCO3  offre la possibilità di escludere dalla disponibilità alcuni prodotti attraverso 
l’utilizzo di differenti magazzini, dichiarati indisponibili ai fini MRP. 

In questa sezione vengono impostati i parametri per la gestione dei magazzini. 
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Magazzino/Archivi di Magazzino/Archivio Magazzino Deposito 

 Dettaglio 

 

Selezionare , attraverso la finestra di ricerca , il magazzino per il quale si vogliono 
impostare i parametri. 

 

Campo Descrizione Note 

Attivo MRP Magazzino disponibile / non disponibile per 
MRP 
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La definizione dei Cicli di Lavorazione , oltre che ad attribuire i reparti produttivi a 
ciascuna fase per individuare i rispettivi carichi di lavoro , è necessaria per calcolare il 
Lead Time degli articoli da produrre , consentendo all’ MRP di suggerire le date di 
inizio degli ODL. 

3.1.4.1 Definizione delle operazioni  

Le operazioni sono gli elementi fondamentali costituenti le fasi di un ciclo di 
lavorazione. ARCO3  permette di creare un archivio di operazioni da utilizzare nella 
definizione dei cicli da associare a ciascuna DB. 

Produzione / MRP / Archivi / Tabelle Cicli di Lavoro 
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 Dettaglio 

 

Definire l’operazione voluta attribuendole un codice (Cod_ciclo) ed una descrizione. 

Impostare i parametri caratteristici , in funzione della tipologia dell’operazione. 

Campo Descrizione Note 

Tempo fisso Indica una durata fissa dell’operazione , a 
prescindere dalla quantità da produrre 

Espresso in ore ( es 5 ore per 
qualsiasi quantitativo). 

Unità / Tempo Indica le unità prodotte nell’unità di tempo Il tempo è espresso in ore.  
Ad esempio, indicando 2 (2 unità 
per ora) significa che per produrre 
10 unità occorrono 5 ore . 

Tempo / Unità Indica il tempo necessario a produrre una 
unità 

Il tempo è espresso in ore. 
Ad esempio, indicando 0.5 (2 unità 
per ora) significa che per produrre 
10 unità occorrono 5 ore. 

Sovrapposizione Possibilità di indicare la sovrapposizione 
delle fasi contigue 

Non attivo. 
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3.1.4.2 Definizione dei Cicli di Lavorazione  

I Cicli di Lavorazione sono associati alla DB e consentono di completare il quadro di 
informazioni pertinenti uno specifico articolo per la determinazione dei tempi. 

Dopo aver definito le singole operazioni è possibile creare un Ciclo di Lavorazione ed 
associare le operazioni costituenti le sue fasi. 

Produzione / MRP / Archivi / Archivio Lavorazioni 

 Dettaglio 

 

Definire il Ciclo voluto indicando un codice (Codice_Lav) ed una descrizione. 

Impostare i parametri caratteristici , in funzione della tipologia dell’operazione. 

Campo Descrizione Note 

Un. Misura Unità di misura Non attivo. 

Costo Costo del ciclo, utilizzabile nella definizione 
del Costo medio ed ultimo di un articolo 

 

Costo Sim. Costo del ciclo, utilizzabile nella definizione 
del Costo Simulato di un articolo 

 

Cod. IVA Indica il codice IVA da applicare  Non attivo. 

Id Fornitore Codice identificativo del fornitore in caso di 
Conto Lavoro esterno 

Non attivo. 
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% Calo % di diminuzione fra la quantità fornita e la 
quantità necessario in un ODL. 

Viene automaticamente inserito 
nella DB per il calcolo dei costi. 
Non attivo nella elaborazione 
MRP. 

Tipo Prod.  Non attivo. 

Int./Est. Indica se la lavorazione viene eseguita 
internamente o esternamente; determina la 
generazione di un ODA di Conto Lavoro 

 

 

Dopo aver generato un Ciclo di Lavorazione è necessario associare le singole 
operazioni. 

Fasi di Lav.ne 

Selezionare attraverso la finestra di ricerca il codice dell’operazione da inserire nel 
ciclo; l’ordine con cui vengono aggiunte le operazioni costituisce la sequenza in cui 
verranno fatti i versamenti di produzione 

Le operazioni vengono associate con i parametri definiti in origine; ciascuno di essi è 
modificabile per lo specifico ciclo. 
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Dopo aver completato le indicazioni dei tempi ciclo è possibile una verifica della loro 
correttezza nella videata Sviluppo Distinta / Prodotti  (Magazzino / Archivi di 
Magazzino / Archivio Prodotti – Giacenze  Sviluppo Distinta ) indicando la quantità e la 
data di consegna. 
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3.1.4.3 Calendario di produzione 

Al fine di consentire alla elaborazione MRP di definire le data suggerite, temendo 
conto del reale calendario produttivo, è necessario indicare i giorni non produttivi. 
Per default vengono considerati non lavorativi il sabato e la domenica; in questa 
sezione vengono indicati gli altri giorni festivi presenti nel calendario annuale. 

Produzione / MRP / Archivi / Archivio Periodi non lavorativi 

 Dettaglio 

 

 

Campo Descrizione Note 

Data Iniziale Giorno iniziale non lavorativo. Campo data; l’anno non è 
considerato. 

Data Finale Giorno finale non lavorativo (compreso). Campo data; l’anno non è 
considerato. 

Giorno  Non attivo. 

Descrizione Descrizione della festività  
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ARCO3 consente di elaborare il Piano Principale di Produzione MPS attingendo da 
differenti indicazioni di fabbisogni, definibili dall’utente in relazione alla propria 
specifica organizzazione. 
Alcune domande , come gli ODV o le Previsioni, sono esplicitamente definite 
dall’utente, altre , come il reintegro dei Sottoscorta, derivano dalle impostazione dei 
parametri di pianificazione. 

Al fine di definire l’MPS , ARCO3 elabora i seguenti fabbisogni lordi: 

1. Ordini di Vendita in essere 

2. Previsioni di Vendita 

3. Ordini Aperti 

4. Previsioni di Ordini Aperti 

5. Giacenze di magazzino Sottoscorta  

6. Giacenze di magazzino negative 

L’elaborazione dei differenti fabbisogni è fatta al lancio MRP , al fine di disporre di un 
quadro omogeneo di richieste sul quali creare i suggerimenti ODL ed ODA. 

Per la verifica dell’intero insieme dei fabbisogno lordi elaborati da MPS è disponibile 
la stampa MPS , attivabile dal menù:. 

Produzione / MRP / Stampe / Stampa MPS 
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La funzione MRP è un’elaborazione che utilizza le DB degli articoli , le giacenze di 
magazzino , gli ordini in essere e l’MPS per calcolare i fabbisogni di materiale. 

La struttura dati su cui opera l’ MRP è sintetizzabile in una tabella, nella quale sono 
riportate , periodo per periodo , le seguenti informazioni: 


 0 Fabbisogni lordi – domanda futura, o sua previsione, durante ciascun periodo 
(MPS) 

� 0 Consegne attese – ordini già emessi ed attesi all’inizio del periodo (ODL / ODA) 

� 0 Magazzino disponibile alla fine del periodo – è il magazzino alla fine del periodo 
dopo il versamento a magazzino degli ordini ricevuti ed il soddisfacimento dei 
fabbisogni. I magazzini considerati sono solo quelli dichiarati validi per l’ MRP. 

� 0 Fabbisogni netti – sono ottenuti a partire dai fabbisogni lordi, attraverso il 
processo di nettificazione 

� 0 Ordini pianificati – sono quelli da lanciare all’inizio del periodo corrispondente; 
sono ottenuti partendo dai fabbisogni netti ed effettuando il ridimensionamento in 
base ai parametri correttivi ( lotto minimo, scorta di sicurezza etc.) 

Periodi 1 2 3 4 5 6 7 

Fabbisogni Lordi    40  60  

Consegne attese   20     

Magazzino disponibile 20 20 40 0 0 0 0 

Fabbisogni Netti      60  

Ordini pianificati    60    

 

L’ MRP genera suggerimenti per l’approvvigionamento dei materiali, indicando le 
quantità necessarie, le date di disponibilità richieste ed , eventualmente , il fornitore di 
riferimento. 
Obiettivo finale dell’ MRP è quello di avere per ogni articolo una giacenza nulla , al 
netto di eventuali scorte di sicurezza, dopo il soddisfacimento della domanda in 
essere. 

MRP genera inoltre i suggerimenti per l’anticipo , il posticipo o l’annullamento di ordini 
esistenti. 

Dopo aver definito l’MPS o semplicemente caricato un ODV, l’ MRP è in grado di 
analizzare le richieste , le disponibilità e valutare i fabbisogni. 

L’avvio della fase di analisi è comunemente denominata lancio; con questo temine 
verrà dunque indicata l’esecuzione dell’elaborazione MRP. 
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In funzione dei risultati da ottenere , è possibile parametrizzare l’elaborazione MRP. 
Con queste selezioni si condiziona il risultato ottenuto , pertanto è opportuno 
conoscere a priori l’effetto di ciascuna indicazione per ottenere un risultato conforme. 

$ � � / �
Sono disponibili 3 tipi di elaborazione MRP: 

� 0 Personale  

 0 Simulato 

%0 Reale 

Solo l’elaborazione Reale consente di utilizzare i suggerimenti forniti per la 
generazione degli ordini. 

� � � � / 1 / �1 � �� � * � � �
E’ possibile definire l’intervallo di tempo entro il quale considerare gli ODA e gli ODV. 
Nell’elaborazione MRP sono filtrati gli ordini con data di consegna fuori dal periodo 
indicato. 

$ � � � �2 3 ! 4 � $ �
E’ il periodo di tempo di accorpamento dei suggerimenti ; può essere : 


 0 Giorno  

� 0 Settimana 

� 0 Mese 

� � �� �� � 
�� �� � �� � � � � ��
Se non viene indicato il Time Bucket, viene comunque effettuato l’accorpamento per 
mese. 
Il Time Bucket viene utilizzato per effettuare gli accorpamenti nella generazione dei 
suggerimenti, mentre nella stampa dei fabbisogni possono essere esposti senza 
accorpamento. 

� � � � � * 5 � / 6 � �
Al fine di facilitare l’interpretazione dei suggerimenti elaborati da MRP, è possibile 
attivare la registrazione di alcune informazioni inerenti il calcolo in corso.Tali 
informazioni saranno disponibili per stampe e visualizzazioni. 

6 � � * $ �7 � �
In relazione alla politica di gestione dei magazzini , è data la possibilità di considerare 
come richiesta da soddisfare anche l’eventuale giacenza negativa di magazzino. 
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Produzione / MRP / Elaborazione MRP / Lancio MRP 

 

 

Campo Descrizione Note 

Tipo Tipo di elaborazione (Personale / Simulato 
/ Reale). 

 

Mode  Non attivo. 

Responsab Nome del responsabile del lancio. Opzionale. 

Cod. Previsione Codice della previsione da includere nella 
elaborazione MRP. 

Opzionale. 

Prev. Mode  Non attivo. 

Data Iniz. Data prima della quale NON sono elaborati 
gli ODA e ODV. 

 

Data Finale Data oltre la quale NON sono elaborati gli 
ODA e ODV. 

 

Time Bucket Intervallo di aggregazione. Per default è il mese. 

Scrivi Spiegazioni Abilitazione della registrazione dei dati 
durante l’elaborazione 

 

Leggi Negativi Abilitazione del calcolo dei fabbisogni con 
giacenze negative 
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Facendo clic su   viene attivata l’elaborazione MRP 
secondo le modalità precedentemente indicate. 

La durata del processo di calcolo dipende da numerosi fattori , oltre alle 
caratteristiche dell’elaboratore utilizzato, quali la dimensione dell’archivio articoli, il 
numero di ordini esistenti, la complessità delle DB e la registrazione delle 
spiegazioni. 

Il suo evolversi è visualizzato attraverso l’indicazione delle operazioni eseguite e del 
tempo impiegato per ogni fase. 

 

La corretta esecuzione del calcolo MRP , segnalata dal commento a video , genera 
la registrazione di un nuovo record nell’archivio dei lanci MRP. 

Accedendo all’archivio dei lanci MRP è possibile visualizzare : 

·  ID Lancio 

·  I parametri di calcolo 

·  I tempi di elaborazione (NOTE) 

Produzione / MRP / Elaborazione MRP / Archivio Lanci MRPGenerali 
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3.3.1.1 Manutenzione dell’archivio dei lanci MRP 

L’intero archivio delle elaborazioni MRP rimane costantemente a disposizione 
dell’utente. 

Nel caso in cui sia necessario ridurre l’archivio dei lanci effettuati, eliminando vecchie 
registrazioni non più attuali, occorre cancellare le registrazioni volute dalla tabella 
dell’archivio MRP ed effettuare la compattazione degli archivi. 

La cancellazione si esegue dalla tabella Lanci generali MRP  

Produzione / MRP / Elaborazione MRP / Archivio Lanci MRPGenerali 

La compattazione degli archivi si attiva dal menù 

Produzione / MRP / Elaborazione MRP / Utility MRP 

Una volta abilitata l’operazione , che può durare alcuni minuti, vengono visualizzate 
le operazioni eseguite e segnalata la corretta esecuzione della procedura. 

Al termine è visualizzato il tempo complessivo impiegato. 
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A conclusione dell’elaborazione MRP sono disponibili le informazioni gestionali  
caratteristiche dello specifico lancio, concernenti: 


 0 Fabbisogni lordi considerati dall’ MRP ( MPS o Ordini di Vendita ) 

� 0 Ordini di Lavoro pianificati ( Suggerimenti ODL ) 

� 0 Ordini di Acquisto pianificati ( Suggerimenti ODA ) 

� 0 Suggerimenti per l’ aggiornamento di ordini esistenti (anticipo , ritardo , riduzione 
delle quantità in ordine) 

 

� � �� �� � � �� � � �� � � � � ��� �� 
� � � � � � �� � � �� � � �
 
Affinché un articolo si correttamente elaborato dall’ MRP , è necessario  che siano 
considerati i seguenti elementi: 

·  Lo status degli ODV deve essere 2 (VALIDATO DA PRODUZIONE)  

·  Per ciascuna riga dell’ ODV deve essere indicata la Data di Consegna 

·  Lo status degli articoli nell’ Archivio Prodotti deve essere 0 (o non bloccante) 

·  I Semilavorati ed i Prodotti Finiti devono avere una DB correttamente 
caricata affinché si abbiano le ricadute sui codici sottostanti 

·  Nelle DB devono essere presenti le lavorazioni con i tempi di fase indicati 
per ottenere suggerimenti temporali corretti 

·  I magazzini , le cui giacenze devono essere disponibili, devono essere 
dichiarati Attivi per MRP 
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Attivare la videata degli Archivi dei lanci MRP per esaminare le informazioni 
riguardanti i Fabbisogni Lordi e gli Ordini Pianificati. 

Produzione / MRP / Elaborazione MRP / Archivio Lanci MRP Generali 

 Tabella 

Selezionare il lancio MRP voluto. 
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I fabbisogni considerati dall’ MRP sono elencati nella videata MPS Fabbisogni Lordi 

M.P.S. 

 

 

Campo Descrizione Note 

Origine Origine del fabbisogno 
ODV  Ordine di Vendita 
MGSS Magazzino Sottoscorta  
MGNG Magazzino Negativo  
OA Ordini Aperti 
OA_PR Previsioni di Ordini Aperti 
ODV_PR Previsioni di Ordini di Vendita 

 

Data Consegna Data di disponibilità prevista nella richiesta. 
Data da cui MRP calcola a ritroso i LT. 

 

Codice Prodotto Articolo da produrre  

Quantità Quantità articolo da produrre  

Cod. Ord. Cli Riferimento all’ ODV   

Cod. Prev. Riferimento alla Previsione  
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I suggerimenti da MRP riguardanti gli Ordini di Lavoro sono elencati nella videata 
Proposte MRP Ordini di Lavoro 

Prop. Ord. Lav. (ODL) 

In tabella sono elencati per Codice Articolo le quantità suggerite per soddisfare i 
fabbisogni, in Dettaglio sono riportate le informazioni per ciascun prodotto. 

 

 

Campo Descrizione Note 

Codice Prodotto Codice del prodotto in esame  

Cod. Lavorazione Codice del ciclo di lavorazione associato in 
DB 

 

Quantità suggerita Fabbisogno netto ridimensionato in base ai 
parametri correttivi. 
Nel caso di domanda indiretta il fabbisogno 
è moltiplicato per il coefficiente di impiego 
dei livelli superiori della DB. 

 

Consegna Data di disponibilità prevista  

Periodo Numero assoluto indicante la data corrente. In funzione del Time Bucket selezionato, 

è il numero di giorni / settimane / mesi 

trascorsi dall’anno 0 
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Quantità Maga. Giacenze iniziali disponibili a magazzino.   

Richieste 
SO/Prev/Maga- 

Fabbisogno Lordo Diretto (MPS).  

Quantità in WO Consegne attese da ODL in essere  

Richieste da WO Fabbisogno Lordo Indiretto  
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I suggerimenti da MRP riguardanti gli Ordini di Acquisto sono elencati nella videata 
Proposte MRP Ordini di Acquisto 

Prop. Acquisti (ODA) 

In tabella sono elencati per Codice Articolo le quantità suggerite per soddisfare i 
fabbisogni, in Dettaglio sono riportate le informazioni per ciascun prodotto. 

 

 

Campo Descrizione Note 

Codice Prodotto Codice del prodotto in esame  

Quantità suggerita Fabbisogno netto ridimensionato in base ai 
parametri correttivi. 
Nel caso di domanda indiretta il fabbisogno 
è moltiplicato per il coefficiente di impiego 
dei livelli superiori della DB. 
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Consegna Data di disponibilità prevista  

Periodo Numero assoluto indicante la data corrente. In funzione del Time Bucket selezionato, 

è il numero di giorni / settimane / mesi 

trascorsi dall’anno 0 

Quantità Maga. Giacenze iniziali disponibili a magazzino.   

Impegno Fornitori Consegne attese da ODA in essere  

Richieste da WO Fabbisogno Lordo Indiretto  

 

� �� ��  : � � � 	 � �� � � �
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I dati elaborati da MRP per uno specifico lancio, sono riassunti in forma tabellare 
nella videata Work Order Plannig 

WO Plan 

Nella tabella sono elencate per Codice Articolo le quantità elaborate da MRP per 
formulare i suggerimenti di programmazione. 

 

 

Campo Descrizione Note 

Codice Prodotto Codice del prodotto in esame  

Data Consegna Data di disponibilità prevista  
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Periodo Numero assoluto indicante la data corrente. In funzione del Time Bucket selezionato, 

è il numero di giorni / settimane / mesi 

trascorsi dall’anno 0 

Qtà WO+. Quantità in consegna da ODL  

Qtà WO - Quantità richiesta da ODL in essere  

Qtà SO -. Quantità richiesta da ODV  

Qtà Usata - Quantità usata da ODL.  

Qtà Used PO Quantità da ODA consumata  

Qtà PO Quantità in consegna da ODA  

Qtà Saldo Fabbisogno Netto  

Qtà Maga Giacenza iniziale di magazzino.  

Tipo Tipo di ordine suggerito 
PO = ODA 
WO = ODL 

 

Errore Tempi Necessaria correzione degli ordini in 
essere 

 

CODLAV Ciclo di Lavorazione associato  

INT_EST S = Lavorazione esterna  
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3.3.6.1 Stampa Andamento Fabbisogno 

I dati contenuti nel quadro analitico dei suggerimenti sono anche disponibili in altra 
forma, utilizzando la stampa  

Produzione / MRP / Stampe / Stampa Andamento Fabbisogno 

 

 

Per ogni codice esaminato dall’ MRP sono riportate le seguenti informazioni: 
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Campo Descrizione Note 

Giac. Maga Net. Giacenza iniziale disponibile a magazzino  Sono considerate solo le 
giacenze dei magazzini 
dichiarati disponibili per MRP 

Q. Forn. WO Consegne attese da ODL in essere  

Q. Forn. PO Consegne attese da ODA in essere  

Data Richiesta Data dell’evento indicato (disponibilità o 
richiesta) 

 

Q. Maga Usata Giacenza di magazzino utilizzata  

Q. WO Usata Disponibilità di ODL utilizzata  

Q. Rich. WO Fabbisogno da ODL diretto Fabbisogno di un ODL esistente 
per la produzione di un articolo 
padre. 

Q. Rich. WO Ind. Fabbisogno da ODL indiretto Fabbisogno di un ODL suggerito 
, ma non ancora confermato. 

Q. Rich. SO 
Maga - Sottosc. 

Fabbisogno da ODV diretto + giacenze 
negative + Sottoscorta 

 

Q. Rich. SO Ind Fabbisogno da ODV indiretto Fabbisogno di un ODV di un 
articolo padre. 

Q. PO Usata Disponibilità di ODA utilizzata  

Q. Necessaria Fabbisogno Netto per data  

Saldo Fabbisogno Netto totale  

 

� �� �  � � . . � 	 
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L’elaborazione MRP , oltre ad individuare i fabbisogni da soddisfare, esamina anche 
la situazione degli ODL e ODA in essere, in termini di quantità e di tempi di 
disponibilità.  
Vengono pertanto suggeriti spostamenti di date in anticipo o in ritardo o quantità in 
eccesso. 

Le informazioni relative agli ODL sono elencate nella videata Anticipi / Ritardi / 
Eccessi nei Work Order, mentre quelle degli ODA nella videata Anticipi / Ritardi / 
Eccessi PO. 

In tabella sono elencati per Codice Articolo  

·  La quantità in eccesso o carenza  

·  Il suggerimento correttivo 
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PO in Eccesso periodo 

PO in Carenza periodo 

 
Ordini da rifasare cronologicamente 
(anticipo o ritardo). 

PO Eccesso Quantità in ODL in esubero. 

Eccesso di Qtà in Work Order periodo Quantità in ODA in esubero 

 

 

� �� �% � � � �= 
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Per consentire un’ analisi dei suggerimenti elaborati da MRP, è disponibile una 
raccolta di informazioni che permette di relazionare le proposte elaborate, con gli 
ODV o le Previsioni che le hanno indotte, gli ordini in essere , le giacenze di 
magazzino ed i parametri di pianificazione presenti nell’anagrafica prodotti. 

Da tutte le videate precedentemente descritte , dopo aver selezionato la il codice 
articolo voluto, è attivabile la videata MRP History per Prodotto. 

MRP History 

In Tabella sono riportate le quantità dei fabbisogni , delle consegne e dei magazzini, 
in Dettaglio i riferimenti degli Ordini di Lavoro e degli Ordini di Vendita pertinenti. 
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Campo Descrizione Note 

Descrizione I possibili commenti sono: 

(WO-) Richiesta da WO padre Insoddisfatta 

Utilizzo magazzino parziale 

Utilizzo magazzino completo 

(WO-) Utilizzato Work Order da WO Padre 

(SO-) Utilizzo Work Order da SO 

(SO-) Richiesta da SO insoddisfatta 

Utilizzo PO 

PO Esauriti \ Mancanti 

Impostato Lot Size di Acquisto 

Impostato Lot Size di Produzione 

 

Q.tà Sugg Quantità suggerita da MRP – Fabbisogno 
Netto 

 

Magaz. Quantità di magazzino usata   

PO Usati Quantità in ODA utilizzata per soddisfare il 
fabbisogno lordo. 

 

WO Richieste Quantità richiesta da ODL diretto (codice 
padre) 

 

SO Richieste Quantità richiesta da ODV diretto (codice 
padre) 

 

WO R. Ind. Quantità richiesta da ODL indiretto (esiste 
una richiesta da ODL a livelli superiori della 
D.B. per la quale nono sono stati ancora 
confermati i suggerimenti proposti per i 
livelli inferiori della D.B.). 

 

SO R. Indir. Quantità richiesta da ODV indiretto (esiste 
una richiesta da ODV a livelli superiori della 
D.B. per la quale nono sono stati ancora 
confermati i suggerimenti proposti per i 
livelli inferiori della D.B.). 

 

WO Usati Quantità in ODL utilizzata per soddisfare il 
fabbisogno lordo. 

 

WO Saldo Quantità in ODL residua dopo il 
soddisfacimento del fabbisogno lordo. 

 

PO Saldo Quantità in ODA residua dopo il 
soddisfacimento del fabbisogno lordo. 

 

DATA_CONS Data di consegna suggerita.  

Cod.Prod.Ordine Codice articolo per il quale sono indicati i 
suggerimenti. 
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Dopo aver effettuato i lanci MRP ed ottenuti i risultati ritenuti soddisfacenti, è 
possibile passare alla fase di generazione automatica degli Ordini di Lavoro. 

� � �� �� � � �� � � �� � � � � ��� �� � � � � � � �� � � �	 � � 
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L’elaborazione MRP genera suggerimenti sia per l’emissione di ODL che di ODA. 
Tali suggerimenti sono strettamente correlati fra loro ed entrambi dipendenti dai 
fabbisogni lordi e dalle disponibilità in essere. 

E’ suggeribile generare prima gli ODL , dopo gli ODA poiché, nel caso in cui nella 
fase di emissione degli ODL venissero modificate le quantità o le date suggerite, 
sarebbe alterata la situazione esaminata da MRP e quindi le proposte di ODA 
risulterebbero inattuali. 

In tal caso , una volta emessi gli ODL con variazione manuale delle proposte, è 
necessario rilanciare l’MRP e generare gli ODA sui nuovi suggerimenti. 

 

Dei possibili lanci MRP (Personali, Simulati e Reali) sono quelli Reali consentono la 
generazione degli Ordini; nel caso in cui esistano più lanci Reali , solo l’ultimo lancio 
è utilizzabile per l’emissione degli Ordini poiché si presuppone che i precedenti siano 
basati su situazioni superate. 

Nel caso in cui venga selezionato un lancio MRP superato , la generazione degli 
Ordini è interdetta dal programma ed emessa una segnalazione di errore 

 

Attivare la videata degli Archivi dei lanci MRP REALI per selezionare il lancio Reale 
più recente. 

Produzione / MRP / Elaborazione MRP / Archivio Lanci MRP Reali 

Dalla tabella selezionare l’ultimo lancio MRP disponibile e accedere alla sezione di 
generazione degli Ordini di Lavoro. 

Prop. Ord. Lav. (WO) 
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Nella tabella sono elencate le proposte elaborate dall’ MRP selezionato. 

Campo Descrizione Note 

Selezione Fare clic per abilitare la generazione dell’ 
ODL. 

 

Data Inizio Data di inizio suggerita dall’ MRP in base al 
LT , che verrà indicata nell’ ODL generato. 

 

Data Cons. Data di consegna suggerita dall’ MRP in 
base al LT , che verrà indicata nell’ ODL 
generato. 

 

Cod. Prodotto Codice del articolo in esame.  

Descrizione Descrizione del articolo in esame.  

Quantità Quantità indicata nell’ ODL generato. 
Inizialmente corrisponde alla q.tà suggerita 
, ma può essere variata dall’operatore. 

 

Cod. Lavorazione Codice del Ciclo di Lavorazione associato 
al prodotto in DB. 

 

Lav. Esterna Fase di Lavorazione Esterna presente nel 
Ciclo di Lavorazione. 

Questa indicazione segnala che in fase 

di generazione dell’ ODL verrà anche 

generato un ODA di conto lavoro. 

E’ possibile deselezionarla facendo clic. 

Q.tà Suggerita Fabbisogno netto suggerito da MRP.  
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Selezionare la riga voluta. 

Nella parte sottostante la tabella, sono visualizzati con i dati pertinenti il codice 
indicato. 

I dati relativi a: 

·  Q.tà Impostata 

·  Cod. Lav. 

·  Data Consegna 

·  Data Inizio 

·  Cod. Fornitore (significativo solo in caso di Lavorazione Esterna) 

sono modificabili dall’operatore.  

In questo caso variare i dati voluti e premere  ;i nuovi valori compariranno nella 
tabella al posto di quelli suggeriti da MRP e saranno usati per la generazione dell’ 
ODL. 

 

Fare clic sulla colonna Selezione per abilitare la generazione dell’ ODL e selezionare 
Genera WO. 

La corretta creazione dell’ODL è segnalata dalla comparsa di un messaggio che 
riporta il numero assegnato. 

Dalla tabella elencante i suggerimenti da MRP viene cancellata la riga pertinente 
l’ODL generato, in questo modo si impedisce la sua rigenerazione e si visualizza la 
prograssione; al termine non dovrebbe essere più presente alcun suggerimento. 
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Gli ODL possono essere emessi singolarmente o in modo complessivo; in questo 
caso fare clic sul campo Selezione di tutte le righe volute e attivare Genera WO  ; 
vengono generati contemporaneamente tutti gli ODL degli articoli indicati. 

Dopo aver generato gli ordini è sempre possibile eseguire modifiche o cancellazioni 
visualizzando l’archivio Work Order ed intervenendo sull’elemento desiderato. 

* ! ! / � � * � � 6 $ / �1 � ##� �: 3 * 6 $ �$? ��
Nel caso in cui MRP rilevi il fabbisogno di uno stesso prodotto per periodi diversi, 
registra un suggerimento per ogni data; su questa base sono poi emessi più ODL. 

E’ possibile accorpare diverse quantità in un solo ODL attraverso il comando 
Accorpa Qta Righe : selezionare le righe volute dello stesso codice ed attivare il 
comando. Il risultato ottenuto in tabella sarà una sola riga con il quantitativo uguale 
alla somma delle righe selezionate e con la Data Inizio uguale a quella più prossima 
fra quelle selezionate.  
Nella generazione dell’ODL viene ricalcolato il LT derivante dalla nuova quantità ed 
impostata la nuova data di inizio. 

Nel caso in cui non sia effettuato l’accorpamento, viene generato un ODL per ogni 
riga. 
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Nel caso in cui il Ciclo di Lavoro includa una fase di lavorazione esterna , ARCO3 

consente di generare automaticamente un Ordine di Acquisto di Conto Lavoro 
associato all’Ordine di Lavoro. 

La presenza di una fase esterna è evidenziata dal flag Lav. Esterna sulla riga del 
Codice Articolo. 

Selezionare la riga voluta. 

Nella parte sottostante la tabella, indicare il Codice Fornitore (eventualmente 

rilevabile nella sezione a sinistra Cod. Fornitore) e premere . 

Fare clic sulla colonna Selezione per abilitare la generazione dell’ ODL e selezionare 
Genera WO. 

La corretta generazione dell’ODL e dell’ ODA Conto Lavoro è segnalata dalla 
comparsa di un messaggio indicante il numero dell’ ODL e dell’ ODA. 

 

Con il comando Assegna Cod. Forn. è possibile assegnare a tutte le proposte lo 
stesso codice fornitore selezionato. 
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Attivare la videata degli Archivi dei lanci MRP REALI per selezionare il lancio Reale 
più recente. 

Produzione / MRP / Elaborazione MRP / Archivio Lanci MRP Reali 

Dalla tabella selezionare l’ultimo lancio MRP disponibile e accedere alla sezione di 
generazione degli Ordini di Acquisto. 

Prop. Acquisti (PO) 

La fase di generazione degli ODA è preceduta da un passaggio di selezione. 

Per consentire di circoscrivere il numero di ODA proposti dal sistema è possibile 
filtrare le proposte per : 

·  Fornitore 
indicando un codice fornitore, vengono estratti soltanto i codici di quegli 
articoli che hanno nel loro listino il riferimento al fornitore specificato. 
In questo modo è possibile generare gli ODA procedendo per fornitore. 

·  Codice Articolo 

Non introducendo alcuna selezione vengono elencati tutti i suggerimenti di acquisto 
elaborati da MRP. 

Una volta ottenuta la selezione voluta, passare alla generazione vera e propria degli 
ODA. 

Emissione PO 
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Nella tabella sono elencate le proposte elaborate dall’ MRP selezionato. 

Campo Descrizione Note 

Status Stato dell’articolo (vedi Anagrafica Prodotti)  

Selezione Fare clic per abilitare la generazione dell’ ODA.  

Data Ini. Data di inizio suggerita dall’ MRP in base al LT , che 
verrà indicata nell ODA generato. 

 

Data Consegna Data di consegna suggerita dall’ MRP in base al LT , 
che verrà indicata nell ODA generato. 

 

Cod. Prodotto Codice del articolo in esame.  

Descrizione Descrizione del articolo in esame.  

Cod. Fornitore Codice del fornitore destinatario dell’ordine  

Q.tà Impostata Quantità indicata nell’ ODA generato. Inizialmente 
corrisponde alla q.tà suggerita , ma può essere variata 
dall’operatore. 

 

Quantità Fabbisogno netto suggerito da MRP.  

Data Impostata Data di consegna indicata nell’ ODA generato. 
Inizialmente corrisponde alla Data di consegna 
suggerita , ma può essere variata dall’operatore. 

 

Q.tà Conf. Quantità espressa con Unità di misura secondaria.  

Costo Costo articolo  
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Selezionare la riga voluta. 
Nella parte sottostante la tabella, sono visualizzati i dati pertinenti il codice indicato. 

I dati relativi a: 

·  Q.tà Impostata 

·  Data (di consegna) Impostata  

·  Cod. Fornitore  

·  Costo Listino 

sono modificabili dall’operatore.  

In questo caso variare i dati voluti e premere  ;i nuovi valori compariranno nella 
tabella al posto di quelli suggeriti da MRP e saranno usati per la generazione dell’ 
ODA. 
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Il codice del fornitore è essenziale per poter generare l’ODA, se non è già presente  
nei suggerimenti da MRP, è necessario indicarlo nel dettaglio. 

Fare clic sulla colonna Selezione per abilitare la generazione dell’ ODA e selezionare 
Genera PO. 

La corretta creazione dell’ODA è segnalata dalla comparsa di un messaggio che 
riporta il numero assegnato. 

Dalla tabella elencante i suggerimenti da MRP viene cancellata la riga pertinente 
l’ODA generato, in questo modo si impedisce la sua rigenerazione  e si visualizza la 
progressione; al termine non dovrebbe essere più presente alcun suggerimento. 

E’ sempre possibile , dopo aver generato uno o più ordini , visualizzare la situazione 
iniziale facendo clic su Sugg. PO Completi. 

Con il comando Assegna Cod. Forn. è possibile assegnare a tutte le proposte lo 
stesso codice fornitore selezionato. 

* " " � 	 � � � � � � 
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Non eseguendo alcun accorpamento, nella generazione degli ODA così come sono 
presentati i suggerimenti, si ottiene l’emissione di un ODA per ogni riga.  

ARCO3 offre la possibilità di ottimizzare la creazione degli ODA effettuando due tipi di 
accorpamento: 

·  Per riga 
Selezionando più righe pertinenti lo stesso codice e facendo clic su Accorpa 
Qtà Righe si ottiene una sola riga con quantitativo uguale alla soma delle 
righe selezionate e con Data Inizio uguale a quella più prossima fra quelle 
selezionate. 
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·  Per Ordine 
Prima di generare gli ODA, se si selezione Accorpa Ordini sulla colonna 
sinistra, si accorpa in un solo ordine le righe in tabella a cui è attribuito lo 
stesso fornitore. 

Dopo aver generato gli ordini è sempre possibile eseguire modifiche o cancellazioni 
visualizzando l’archivio fornitori ed intervenendo sull’elemento desiderato. 
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Nelle pagine seguenti sono riportati alcuni esempi di elaborazione MRP, 
considerando differenti configurazioni di fabbisogni e disponibilità. 

A titolo esemplificativo si considera una Distinta Base a 4 livelli nella quale sono 
inclusi : 

·  Semilavorati 

·  Materie Prime 

·  Lavorazioni Interne e lavorazioni Esterne 

La struttura della D.B. è quella riportata nella figura seguente ed i coefficienti di 
impiego sono: 

Codice articolo Coefficiente di 
impiego 

MP1 1 

SL1 2 

MP2 1 

SL2 3 

SL2A 1 

MP3 1 

MP3A 1 

SL3 1 

MP4 10 

MP4A 1 
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I tempi e le fasi sono indicati in tabella: 

CICLO \ FASE PRELIEVO 
(ore) 

MONTAGGIO 
(ore) 

COLLAUDO 
(ore) 

LAV1 8 fisse 2 ora /unità  1 ora /unità 

LAV2 - 1 ora /unità - 

LAV3 - 10 ora /unità - 

LAV3A - 40 fisse - 

LAV4 - 40 fisse - 

    

 

Tempo di Approvvigionamento di tutte le Materie Prime sono di 5 giorni. 
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Con riferimento alla DB precedentemente riportata , si esaminano i suggerimenti in 
funzione della seguente configurazione : 

 
·  Giacenze a magazzino 

 
Codice articolo Quantità 
MP1 0 
MP2 0 
MP3 0 
MP3A 0 
MP4 0 
MP4A 0 
PF1 0 
SL1 0 
SL2 0 
SL2A 0 
SL3 0 

 
·  ODV 

 
Codice articolo Quantità Data 
PF1 100 30/5/03 
SL2 50 30/6/03 
   
   
   

 
 

Per tutti gli articoli , tranne PF1, vengono proposti ordini per soddisfare i fabbisogni 
indiretti derivanti dall’ODV di PF1 (Q. Rich. SO Ind.). 

Per PF1 il fabbisogno deriva direttamente dall’ODV (Q. Rich. SO) 

Per SL2 il fabbisogno deriva sia dall’ODV di PF1 (600) sia dallo specifico ODV (50). 

I suggerimenti da MRP per gli ODL e per gli ODA sono i seguenti: 
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La relativa stampa dei fabbisogni è illustrata nelle pagine seguenti. 
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Con riferimento alla DB precedentemente riportata , si esaminano i suggerimenti in 
funzione della seguente configurazione : 

 
·  Giacenze a magazzino 

 
Codice articolo Quantità 
MP1 10 
MP2 0 
MP3 0 
MP3A 200 
MP4 0 
MP4A 0 
PF1 0 
SL1 50 
SL2 0 
SL2A 0 
SL3 50 

 
·  ODV 

 
Codice articolo Quantità Data 
PF1 100 30/5/03 
SL2 50 30/6/03 
   
   
   

 
 

·  ODL 
 

Codice articolo Quantità Data 
SL1 50 30/5/03 
   
   
   
   

 
·  ODA 

 
Codice articolo Quantità Data 
MP1 50 30/5/03 
MP3 200 30/6/03 
MP4 450  
MP4A 150  
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I suggerimenti da MRP per gli ODL e per gli ODA sono i seguenti: 
 

 
 

 
 
 
 
La relativa stampa dei fabbisogni è illustrata nelle pagine seguenti. 
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Articolo Definizione generica indicante una voce presente nell’archivio prodotti sia MP che SL che PF 

DB Distinta Base 

Domanda diretta Fabbisogno derivante da un Ordine di Vendita , da una Previsione o da un’ Ordine Aperto. 

Domanda Indiretta Fabbisogno derivante da un Ordine di Lavoro. 

ERP Enterprise Resource Plannig 

Lead Time Tempo di Attraversamento , tempo necessario all’evasione di un ordine 

MP Materia Prima 

MPS Master Production Schedule – Piano Principale di Produzione 

MRP I Material Requirement Program 

MRP II Manufacturing Resource Planning 

OA Ordine Aperto 

ODA Ordine di Acquisto 

ODL Ordine di Lavoro 

ODV Ordine di Vendita  

PF Prodotto Finito 

PO Purchase Order vedi Ordine di Acquisto 

PV Previsioni di Vendita 

SL Semi Lavorato 

SO Sales Order vedi Ordine di Vendita 

WO Work Order vedi Ordine di Lavoro  

 


